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Meilta versoaa uusia ideoita

Kuten kolumnistimme sivulla 19 kertoo, Machineryssa ollaan l&ahes
100-vuotisen historian aikana oltu monessa asiassa "ensimmaisia
Suomessa”. Nainé globaalisti haastavina aikoina olisi kiusaus jaada
paivittelemaan nykytilannetta, mutta sen sijaan ajattelumme on
suunnattu vahvasti tulevaisuuteen ja kehitémme jalleen kuumei-
sesti uutta Suomen teollisuuden palveluihin. Meilla synnytetédan
uusia ideoita uusin menetelmin — ja sitd nimenomaan nyt tarvi-
taan.

Machinery on mukana Valtion teknillisen tutkimuskeskusen,
VTT:n, vetamassa VersO-hankkeessa, joka pyorahti kayntiin
1.11.2009. VersO:n tavoitteena on edistda innovatiivisten, tietoon
ja osaamiseen perustuvien palvelujen vuorovaikutteista kehitta-
misté verkostoissa. Vaikka maaritelmd saattaa kuulostaa moni-
mutkaiselta, kyseessa on maanlaheinen ja varsin tiivis, puolitois-
ta vuotta kestava Tekesin tukema tasmahanke juuri vallitsevaan
taloustilanteeseen. Hankkeessa etsitaan, viedaan eteenpain ja
kaupallistetaan uusia "palveluversoja”, jotka parantavat asiakkai-
den toimintaedellytyksia ja tuottavuutta.

Useiden yritysten erikoistunutta tietoa yhdistamalla voidaan syn-
nyttdd innovaatioita ja uutta liiketoimintaa. Verkostoitumalla voi-
daan myds jakaa palvelujen kehittamiseen liittyvid riskeja, 16ytéa
kokonaan uusia markkinoita ja nopeuttaa oppimista. Machineryn
VersO-tavoite on olla Suomen innovatiivisin teknisen kaupan
palveluyritys, joka aidosti parantaa asiakkaidensa kilpailukykya.
Tahan paastaan etsimalla ideoita yhdessa, vailla vanhoja rasit-
teita, ottamalla vastaan luomisen tuska osana kasvua ja jakamalla
pienienkin edistysaskeleiden tuoma ilo kaikille mukana oleville.

Haemme t&h&n uuden tekemiseen vield muutamaa idearikasta
yrityspartneria, jotka ovat kiinnostuneita erikoisosaamisestamme
tyOstokoneissa, teollisuusmoottoreissa ja rakennuskoneissa.
Etsimme kumppaniksi my6s edellakéavijoita elinkaaripalveluiden
raportointijirjestelmissad ja kommunikaatioteknologiassa. Hank-
keesta kiinnostuneet voivat ottaa yhteytta allekirjoittaneeseen.

Tassa lehdessa loytyy parikin hyvaa esimerkkia Machineryn ja
asiakkaan vélisen vuorovaikutuksen hedelmista: kerromme muun
muassa Avemet Oy:n kanssa tekemastamme yhteistydsta uuden
laserleikkauskoneen ohjelmistojen tiimoilta sekd Machineryn,
Kuopion vyliopistollisen sairaalan ja Kuopion Energian yhteis-
operaatiosta sairaalan varavoimajarjestelmien testaamisessa.

Yhdessa tekemisen merkeissa vuoteen 2010!

Jussi Muikku
toimitusjohtaja

Machinery Oy

puh. 0400 946 905
jussi.muikku@machinery.fi
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Jattimainen Koike-plas
teraslevyn paalla. Konee

EN KOLME

UTTA

kauskone liukuu kiskoillaan mustan @
D-leikkauspaa pyorahtelee sulavas?

uusi Koiken 3D-viisteplz akone laajentaa tamperelaisen Avemé
Oy:n palveluvalikoimaa: futiden investointinsa ansiosta yritys pys-
tyy toteuttamaan myds favallista haastavampia levynleikkaustoita.







vemet Oy on eri-
koistunut termiseen
levynleikkaukseen.
Yritys tekee poltto-,
plasma- ja laserleik-
kausta alihankintana
muun muas-
sa konepaja-,
laivanrakennus-, louhinta- ja saha-
teollisuudelle. Avemet myds myy
teréslevyja.

Toimitusjohtaja Pertti Mehto-
lan, myyntijohtaja Jukka Sepén ja
tuotantojohtaja Tuomo Valkaman
omistamassa 16 hengen yrityk-
sessé toiminnan tahti on joustava
ja vuorovaikutus tiivistd. Asiakas
saa tarvitsemansa leikkaustulok-
sen nopeasti, optimaalisin konein
toteutettuna.

— Tarjoamme koko paletin
ohuista 0,3 millimetrin leikkeista
paksuihin 300 millin leikkeisiin asti.
Parhaimmillaan pikatoimitukset on-
nistuvat jopa tunnin toimitus-
ajalla. Kun kaytéssdmme on useita
leikkaustekniikoita, voimme valita
kuhunkin tydhén parhaiten sovel-
tuvan menetelmén. Asiakas saa
kaikki erilaiset leikkeet helposti
samasta osoitteesta, levypaksuu-
desta ja materiaalista riippumatta,
Mehtola painottaa.

Tarkkaa ja nopeaa viisteleikkausta

Avemetin uusi investointi, Machineryn
toimittama, 3D-leikkauspadlla varustettu
Koike Versagraph 5000 DD, on kokoluok-
kansa jarein plasmaleikkauskone. Se on
viisteplasmakone, jonka leikkausalue on
3250 x 14 000 millimetri&.

Japanilaista huipputekniikkaa

Vuonna [918 perustettu japanilainen Koike on
erikoistunut hitsaus- ja leikkauskoneratkai-
sujen suunnitteluun ja valmistamiseen. Koike
on maailman johtava 3D-plasmaleikkausko-
neiden valmistaja. Se on toimittanut tahan
mennessa noin 600 uusinta teknologiaa

edustavaa 3D-plasmaleikkauskonetta ympari

maailman. Machinery Oy edustaa Koikea Suo-
messa ja Baltiassa.

— 3D-leikkauspaan ansiosta leikkauskul-
maa voidaan muuttaa leikkauksen aikana
nopeasti. Myds pienten ja monimuotoisten
kappaleiden leikkaaminen onnistuu erit-
tain tarkasti.

Plasmaleikkaus on nyt kehittyméssa
voimakkaasti. Koiken kone edustaa vii-
meisintd teknologiaa, jonka avulla myos
edistyksellisten hitsausviisteiden valmista-
minen onnistuu hyvin muun leikkaamisen
ohessa, Tuomo Valkama kertoo.

Polttoleikkaus

Menetelman teollinen  1900-luvun 1950-luku

kayttoonotto alku

Kaytettavat kaasut Happi,
propaani,
asetyleeni

riippuen)

Musta teras

Kayttokohteet

Plasmaleikkaus

- Happi, typpi, helium, argon,
vety tai niiden seokset
(leikattavasta materiaalista

- Musta teras, ruostumaton
terds, alumiini

3D-leikkauspaa mahdollistaa myds suoran
leikkauspinnan, plasmaleikkaukselle muu-
ten luonteenomaisen vinon leikkauspin-
nan sijasta. Koiken Versagraph on varus-
tettu myds merkkausyksikélla. Sen avulla
voidaan toteuttaa esimerkiksi kappaleiden
taivutuslinjoja, jotka helpottavat
my6hempaa jatkojalostusta

— Kysyntda edistykselliselle
plasmaleikkaukselle riittda. Asiak-
kaat haluavat yhd useammin muo-
toon Vviistettyja kappaleita. Uusi
investointimme takaa kapasiteetin,
johon muut koneemme eivat olisi
yltaneet. Nyt pystymme toiminnal-
lamme entista paremmin nopeutta-
maan asiakkaidemme tuotannon
lapimenoa, Jukka Seppa valottaa.

Uusi kone tuli Avemetin kayt-
toon samoihin aikoihin kun maail-
mantalous aloitti laskusuuntansa.
Mehtola korostaa, etta investoin-
ti tehtiin silti oikeaan aikaan.

— Halusimme varmistaa, etta
meilla riittdaa kilpailukykya myos
taantumassa. Nyt meilla on tarjota
jotain sellaista, mita muilta ei 16y-
dy, ja nain pystymme vastaamaan
markkinoiden haasteisiin.

Olennainen osa Koiken konet-
ta ovat sen kayttamat ohjelmis-
tot, jotka Nestix Oy on raataldinyt
Avemetille. Tuotannonohjauksesta
ohjelmat siirtyvat uudelle koneelle langat-
tomasti, ilman hairioita.

— Ohjelmistotyd on edellyttéanyt
Avemetin, Nestixin ja Machineryn tiivista
vuoropuhelua. Yhteistyd Machineryn ja
myds suoraan valmistaja Koiken kanssa
on ollut sujuvaa. Machinery on vahva ja
luotettava asiantuntija, jolta tarvittaessa
16ytyy apua nopeasti, Mehtola kiittelee. ll

Laserleikkaus

1960-luvun alkupuoli

- Resonaattorikaasut: CO,, typpi ja
helium

- Leikkauskaasut: happi tai typpi
(leikattavasta materiaalista riippuen)

- Lahes kaikki materiaalit
- Ohuet mittatarkat kappaleet

- Tarkkuusleikkaus

Leikkauspaksuus 5-300 mm 2-100 mm

0,3-20 mm



Termisen leikkauksen monet tavat

Kansankielella kaikista levynleikkausmenetelmista puhutaan usein polttoleikkauksena. Todelli-

suudessa kyse on termisesta leikkauksesta, jonka erilaisia tapoja ovat muun muassa polttoleikkaus,
plasmaleikkaus ja laserleikkaus.

- Kaikissa termisen leikkauksen tekniikoissa metallia leikataan erilaisten kaasujen synnyttaman
lampdéenergian avulla, joko polttamalla tai sulattamalla. Jotkut menetelmat soveltuvat tiettyihin ma-

teriaaleihin paremmin kuin toiset. Menetelméat ovat myos nopeudeltaan ja tarkkuudeltaan erilaisia,

Avemetin Pertti Mehtola selittaa.

Polttoleikkaus

Polttoleikkauksessa on nykyaan kyse itses-
taan tapafnuvasta jatkuvasta palamisproses-
sista. Leikkauksessa materiaali palaa pro-
sessiin syotettavassa happikaasussa. Jotta
leikkaus olisi mahdollista, muun muassa ma-
teriaalin  syttymis(palamis)lampétilan tulee
olla alempi kuin sulamislampétilan ja mate-
riaalin palamistuotteiden, oksidien, sulamis-
lampéotilan on oltava alhaisempi kuin perus-
aineen. Palamisprosessin lammoéntuoton on
ylitettava lampohavioét. Normaali musta teras
tayttaa nama edellytykset mainiosti. Suora-
ja viisteleikkaus usealla polttimella ovat esi-
merkkeja polttoleikkausprosessin monikayt-
toisyydesta.

Plasmaleikkaus

Plasmaleikkaus syntyi, kun haluttiin loytaa
leikkausmenetelma materiaaleille, joita ei voi
leikata perinteisin polttoleikkausmenetelmin.
Myéhemmin plasmaleikkausta on alettu kayt-
td4 myods seostamattomien ja niukkaseos-
teisten terasten leikkaamiseen ja tarkkuus-
kaasu

leikkaukseen. Leikkausprosessissa

kuumennetaan polttimessa sahkoenergian
avulla plasmatilaan eli erittdin korkeaan, jopa
5 000-40 000 asteen lampdtilaan. Kaasu
dissosioituu/ionisoituu, sen tilavuus kasvaa, ja
tama erittain kuuma kaasusuihku syoksyy ulos
suuttimesta. Se sulattaa materiaalin ja kuljet-
taa kineettisen energiansa avulla sulaneen
materiaalin pois leikkausrailosta. Lisaenergian
lahteena kaytetaan elektrodin ja leikattavan
materiaalin vélista sahkdista valokaarta. Plas-
maleikkaus on nopea tapa leikata ohuehkoja
levyja.

Laserleikkaus

Konepajateollisuuden yleisin lasersovellus on
CO,-suurteholaser. Lasersade syntyy reso-
naattorissa, joka virittaa kaasuatomit niin sa-
notulla stimuloidulla emissiolla siihen syotetyn
sahkéenergian avulla. Viritystilan purkautues-
sa kaasu tuottaa silméalle nakymatonta “valoa”.
Tama lasersade kohdistetaan peileilla ja lins-
seilla polttopisteeksi leikattavaan materiaaliin,
jolloin materiaali palaa, sulaa ja/tai héyrystyy.
Sulanut materiaali poistetaan leikkausrailosta
lasersateen suuntaisesti virtaavalla leikkaus-
kaasulla.

Teksti: Virpi Hopeasaari
Kuvat: Henri Salenius




erveydenhuollon yksikoi-
den varavoimajarjestel-
mat takaavat sen, etta po-
tilaat pystytédan hoitamaan
séhkokatkoista huolimat-
ta. Machinerylla on vank-
ka kokemus ja monipuolinen osaaminen
varavoimalaitosten toimituksesta.

Sairaaloiden, terveyskeskusten ja
muiden terveydenhuollon yksikdiden toi-
minnassa pienetkin katkokset s&hkon-
syotdssé voivat aiheuttaa vakavia seurauk-
sia.

— Sahkonsyo6tén varajarjestelmilla
taataan, ettd sairaalat ja terveyskeskukset
pystyvat jatkamaan toimintaansa myoés
sahkokatkojen aikana, Machinery Oy:n
projektipaallikké Matti Laaksonen kertoo.

Laaksonen on ollut mukana toteutta-
massa vaativia varavoimalaitosraataloin-
teja jo 35 vuoden ajan. Machineryn toi-
mittamissa varavoimalaitoksissa s&hkoa
tuottavat vahvat ja luotettavat Cummins-
dieselmoottorit, joita yritys on maahantuo-
nut jo vuodesta 1964 lahtien.

Varavoima turvaa
tarkeat toiminnot

Kriittiset tehohoitolaitteet, kuten hengi-
tyskoneet, ovat akkuvarmenteisia, joten
niiden toimintoihin ei tule lainkaan kat-
koja. Muuten sairaaloiden sahkéverkot on
jaettu toimintojen tarkeyden perusteella
vahintaan kahteen osaan. Varmennettuun
sahkoverkkoon on liitetty esimerkiksi leik-
kaussalit, muut toimenpidetilat, rontgenit
ja hissit.

— Séahkokatkon aikana varavoima-
koneilla saadaan tuotettua sahkoda verk-
kosahkon tilalle automaattisesti alle 15
sekunnissa, Laaksonen sanoo.

— Varavoimalaitteet tuottavat sahkoa
ainoastaan sairaalan valttamattomimmille
laitteille. Kaikkea toisarvoisempaa sahko-
kuormaa, johon kuuluvat esimerkiksi keit-
tiét, ulkovalaistus ja autojen lammitys-
laitteet, varavoimalaitteet eivat korvaa,
Matti Laaksonen kertoo. Sairaaloiden
tietokoneet ja sahkoiset arkistot on
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puolestaan varmennettu katkeamattomilla
teholéhteilla eli UPS-laitteilla, han lisaa.

—Sahkon varajarjestelmat ovat yleen-
sa monimoottorijarjestelmid, joissa sahkoa
tuottaa vahintaén kolme rinnakkain kéyvaa
konetta. Ideana on, ettd varajérjestelmén
ollessa kaytdssd yhden aggregaatin eli
dieselgeneraattorin vioittuminen ei vaaran-
na sahkon saantia, Laaksonen sanoo.

Keskussairaalan kokoisissa laitok-
sissa aggregaatteja on neljasta viiteen.
Ne ovat hyvin pitkaikéisia. Laaksosen mu-
kaan aggregaattien tulee kestaa vahintaén
20 vuotta.

Vaativia projekteja

Sairaaloiden varavoimajarjestelmille ja
toiminnalle on saadetty omat viranomais-
maarayksensd, joiden mukaan jarjes-
telmien pitdd toimia. Varajarjestelmien
suunnittelu ja toteutus ovat haastavia pro-
jekteja, joiden lapiviemisessa kokemus ja
monipuolinen osaaminen ovat avainase-
massa.



Olennainen osa varajarjestelmien yllépitoa
on niiden testaus. Varajarjestelmia koe-
ajetaan saanndllisin valiajoin. Testausta
suositellaan kahden viikon vélein — joka ta-
pauksessa testaukset tehddan vahintaan
kerran kuukaudessa.

Matti Laaksosen mukaan esimerkiksi
Kuopion yliopistollisessa sairaalassa on jo
parinkymmenen vuoden ajan ollut voimas-
sa kaytantd, jonka mukaan koko sairaalan
varajarjestelmat testataan puolivuosit-
tain. Machineryn liséksi operaatiossa on
mukana Kuopion Energia, joka katkaisee
sairaalaan tulevan sahkoénsyoton testauk-
sen ajaksi.

Asiasta tiedotetaan henkilostolle
hyvissa ajoin etukateen, ja véhan ennen
testauksen alkua sairaalan sisaradiojarjes-
telmassa kuulutetaan operaation alkami-
sesta. Puolesta tunnista tuntiin kestavan
testauksen aikana seurataan mm. hissien
toimintaa.

Sahkokatkon sattuessa hissit  siirtyvat
vuorotteluautomatiikkaan, jonka paalla
ollessa hissit toimivat vuorotellen. Talla
varmistetaan hisseissé olevien ihmisten
poispaasy. Taman jalkeen kayttoon jaa
vain osa hisseistd, jotta varaséhkojarjes-
telm& ei kuormittuisi liikkaa.

Varma ja tehokas

— Sahkodntuotannon varajarjestelmia pyo-
rittavien dieselmoottorien koot ja tehot ovat
vuosien mittaan nousseet huimasti, Laak-
sonen kertoo. Viimeisen kymmenen vuo-
den aikana tietokoneohjaus on myds lisan-
nyt varajarjestelmien toimintavarmuutta,
Laaksonen sanoo lopuksi. ll

Lisatiedot: Matti Laaksonen, puh. (09) 89 55I

Teksti: KunnallisSuomi ja Machinery Oy
Kuva: Kuopion yliopistollinen sairaala
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Machinery edus-
taa maailman suu-
rimman diesel-
moottorivalmistaja

Cumminsin moot-

toreita Suomessa.

Cumminsin die-
selmoottorivalikoima kattaa tehoalueen 3l
hevosvoimasta aina 3 500 hevosvoimaan
saakka. Moottoreita kaytetadn useissa
erilaisissa kayttokohteissa, kuten raken-
nus-, maatalous- ja kaivoskoneissa, vesi-
aluksissa, maantieajoneuvoissa seka va-
ravoimaloissa.

Machinery toimittaa Cummins-die-
selmoottoreilla varustettuja varavoima-
laitoksia asiakaskohtaisesti raataloityina
ratkaisuina, kuten esimerkiksi kontteina.
Kaikki varavoimalatoimituksemme ovat
ns. avaimet kateen -toimituksia, joihin
kuuluvat myoés kayttéonotto ja koulu-
tus asiakkaan luona. Varavoimalaitoksia
kaytetaan vaativien kohteiden varavoi-
mantuotossa: kayttajia ja kayttokohteita
ovat mm. puolustusvoimat ja muut viran-

omaiset, sairaalat, energialaitokset, lento-

asemat, liikerakennukset ja teollisuus.




MACHINERY

alimannus pala

Tuotannon keskeytymaton toiminta vaatii yrityksen laitteilta luotettavuutta.
Toisin sanoen, koneiden on pelattava hyvin. Myos Machineryn huoltomiesten
on "pelattava” hyvin, laidasta laitaan ja monipuolisesti, koneiden ja laitteiden
asennuksesta aina ennakoivaan huoltoon ja peruskorjauksiin. Tampereella
oppisopimuksella huoltoasentajina tydskentelevat Wendellin veljekset taita-
vat (tiimi)pelaamisen myés vapaa-ajalla.

Mika (vasemmalla)
ja Jani Wendell
valmentautuvat
oppisopimuksella
huoltoasentajiksi.
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Machineryn huoltomiehista on moneksi

Jani ja Mika Wendell ovat monen tampere-
laisen tapaan innokkaita jaakiekkomiehia.
Kun nuorukaisille esittda klassiseen kysy-
mykseen "llves vai Tappara”, tulee vastaus
napakasti ja salamannopeasti kuin yhdesta
suusta: "llves!”. Jani ja Mika ovat muuten
kaksoset — veljekset kuin ilvekset siis.

Molemmat Wendellin veljekset ovat
itsekin pelanneet jadkiekkoa seuransa
kaikilla junioritasoilla noin 15 vuoden ajan,
Mika paaasiassa puolustajana, Jani hyok-
kaajana.

Ensimmaisen kerran hokkarit vedet-
tiinjalkaan “kiakkoreeneissa” viiden vuoden
ikaisina, vuonna 1992. Ja menestystakin
tuli: M. ja J. Wendell olivat molemmat voit-
tamassa C-juniorien SM-hopeaa vuonna
2002 ja samana vuonna mukana 16-vuoti-
aiden maajoukkueleirilla. Jani my6s edusti
Suomea 16-vuotiaiden maajoukkueessa
Saksassa pelatussa turnauksessa. Kakso-
sista nuorempi, eli Mika, puolestaan har-
joitteli llveksen SM-liigajoukkueen mukana
satunnaisesti vielda vuonna 2007.

Nykyaan veljekset eivat ole enaa aktiivi-
pelaajia, mutta sitékin aktiivisempia llves-
kannattajia ja jaakiekon seuraajia. Lisaksi
vanhempi veli, Jani Wendell, valmentaa
llveksessa vuonna 1997 syntyneita junio-
reita. Harjoituksia on yleensa kolme,
joskus jopa nelja kertaa viikossa, ja sen
liséksi viela yksi tai kaksi pelia paalle. Niin
sanottua éksonia siis riittaa!

Ennen taté kautta Jani valmensi kol-
men vuoden ajan 1994 syntyneitd junio-
reita, jotka viime kaudella voittivat Hameen
alueen mestaruuden. Mikankin suun-
nitelmissa on jossain vaiheessa hypata
mukaan valmennuskuvioihin.

Wendellin veljesten tiimipelaaminen
on jatkunut myos tyéuralla. Molemmat ovat
|dytaneet tiensa Machineryn Tampereella
sijaitsevan toimipisteen, Koneareenan
palvelukseen. Mikalla tuli lokakuussa tay-
teen ensimmainen vuosi, Janilla mittariin
tulee tammikuussa kaksi vuotta.

Kumpikin veljeksista on tullut taloon
oppisopimuksen kautta, eli he ovat taval-
laan itsekin taas valmennettavina. Mika

—

on erikoistunut jyrsinpaahuoltoihin, Jani
puolestaan haki aikoinaan avoinna olevaa
paikkaa tydstdkoneiden modernisoinnin
parissa, ja silla mielenkiintoisella tiella han
on edelleen.

— Tydssa oppineiden asentajien kou-
luttaminen n&hdaan Machineryssa erit-
tain tarkeénd toimintana. Varsinkin mo-
dernisointeihin erikoistuneita osaajia on
Suomessa huolestuttavan vahén, toimiala-
johtaja Kari Pirttila toteaa ponnekkaasti.

— Naita asioita ei opita koulunpen-
killa, ja siksi Machineryn Koneareenassa
pyritddn jatkossakin jarjestelmallisesti
kouluttamaan tydstékonealan huippuam-
mattilaisia. Oppisopimuksella tehtava kou-
lutustoiminta vain vahvistaa Machineryn jo
ennestaankin vankkaa tydstokoneosaa-
mista seka tarjoaa asiakkaille kokonaisval-
taisempaa palvelua, Pirttila tahdentaa.

Mika ja Jani Wendell ovat monella
eri tavalla hyvia esimerkkeja siita, miten
korkeatasoisella ja asiantuntevalla val-
mennuksella voidaan luoda ammattilaisia
— kuten Machineryn huoltoasentajia! ll

Teksti: Paula Koivukari
Kuvat: Machinery Oy

LGl 1SS LY AMMATTILAISTEN KOHTAUSPAIKKA

Metallin ammattilaisten arvostama, konekaupan paalupaikaksikin kutsuttu Machi-

neryn Koneareena on paljon muutakin kuin Suomen laajin uusien metallintyostokoneiden

myyntindyttely. Tampereella sijaitseva Koneareena tarjoaa uusien ja vaihtokoneiden lisaksi

korkealaatuisia huoltopalveluja seka peruskunnostuksia ja modernisointeja.

Machinerysta Ioytyy suurille investoinneille siis myos edullisempi vaihtoehto: tarjolla

on suuri valikoima laadukkaita, huolellisesti ja ammattitaidolla kunnostettuja vaihtokoneita

konepajateollisuuden tarpeisiin. Uusiin ja kaytettyihin metallintydstokoneisiin voit tutustua

my0s netissa: www.machinery.fi

Tervetuloa paikan paille hakemaan ideoita ja keskustelemaan asiantuntijoidemme kanssa!

Machineryn Koneareena
Etu-Hankkion katu 18, 33700 Tampere
puh. (03) 359 3700
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Korjausrakentaminen

ON PAIVAN SANA

Suurten rakennusyritysten liikevaihto korjausrakentamisen saralla
kasvoi uudisrakentamisen vahetessid vuonna 2008. Vahintaan 20
hengen rakennusyritysten korjausrakentamisesta kertynyt liikkevaihto
oli vuonna 2008 kaikkiaan 3 miljardia euroa, mika oli noin 19 prosent-
tia enemman kuin edellisena vuonna. Nama tiedot kayvat ilmi Tilasto-
keskuksen talonrakennusyritysten korjausrakentamisen tilastosta.

Tana vuonna tilanne on jatkunut saman-
kaltaisena. Talotekniikkaliiton tuoreen suh-
dannekyselyn mukaan jo viime kevaana
havaittu kaksijakoisuus on sailynyt myds
tand syksyna: korjausrakentaminen tyol-
listdd hyvin, kun taas uudisrakentamises-
sa nakyy varsin vahan piristymisen merk-
keja.

Korjausrakentaminen vaikuttaisi siis
olevan “péaivan sana” myos vuonna 2010.
Vallitsevaan suhdanteeseen kannattaakin
varautua hyvilla valineilla ja tarvikkeilla.
Machineryn valikoimista l6ytyy suuri maara
korjausrakentamiseen eli saneeraukseen,
peruskorjaukseen ja perusparannukseen
soveltuvia tuotteita. Niitd voi toki kayttaa
hyvin myds kaikkeen muuhunkin raken-
tamiseen — ndilla tarvikkeilla "paastaéan
maasta ylos”!

AMO MODUL PLUS -terasteline

AMO MODUL PLUS on liitettavissé kaik-
kiin yleisimpiin markkinoilla oleviin jarjes-
telmételineisiin. Ne ovat oiva apu esimer-
kiksi julkisivuja saneerattaessa.

AMO-alumiinitelineet

Jo legendan maineessa oleva kotimainen
telinesarja on laajentunut ja monipuolis-
tunut entisestdan: markkinoille on tullut
sdadettava pyord, jonka avulla teline on
tasattavissa mm. portaikoissa tai muuten
epatasaisella alustalla.

El-Bjorn -kosteudenerottimet,
-ilmanpuhdistimet ja -lammitys-
jarjestelmat

Pdlyn ja kosteudenhallinta on olennainen
osa tdman paivan rakentamista. EI-Bjornin
tuotteiden avulla voidaan muun muassa
osastoida tiloja polyltéa tai auttaa raken-
nusaikaisen kosteuden hal-
linnassa. Rakenteiden Kkui-
vumista voidaan nopeuttaa
kosteudenpoistajien kanssa
tai lammittamalla rakenteita
vesikiertoisilla puhaltimilla.

De Jong -tavarahissit

De Jong on markkinoiden luotettavin ja
monipuolisin tavarahissi. Se on jarkeva
apuvaline tydmaakohteessa, kun hallitaan
materiaalivirtoja eri kerroksien valilla. De
Jong -tavarahissi on my0s loistava tapa
yhdistaa julkisivutelineet yhdeksi logis-
tiseksi kokonaisuudeksi.
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Kun Hakitec-sdasuojat yhdistad AMO
MODUL PLUS -telineilld ja De Jong -ta-
varahissilla, saadaan suojattua "huppuun”
vaikkapa kokonainen kerrostalo, josta
tulee samalla infrastruktuuriltaan toimiva
saneeraustyomaa.

Jekko-mininosturit

Jekko on pieni mutta sisukas tela-alustai-
nen nosturi, joka mahtuu vaikka kulkuoves-
ta ja tekee nostotydn rakennuksen si-
salla.
Tyéturvallisuu-
deltaan Jekko
on huippuluok-
kaa, varsinkin
kun tyomaalla
joudutaan kasit-
telemaan kap-
paleita joita ei
ihmisvoimin  lii-
kutella — ovatpa
kappaleet sitten
lasia tai terésté.




Loydat kaikki rakentamisen tuotteemme internetista, osoitteesta www.machinery.fi

Rakennuskonehuoltoa Vantaalla

Huoltopaallikké Ari Immonen vastaa Machineryn
rakennuskonehuollosta, joka palvelee Vantaalla, laite-
valmistajasta riippumattomana korjaamona.

Ansatiella huolletaan, korjataan seké& asenne-
taan henkilonostimet, rakennushissit ja mastolavat.
My6s muiden rakennuskoneiden huollot, korjaukset
ja varaosat seka lakisaateiset vuosi- ja maaraaikais-
tarkastukset tehdaan kaden kaanteessa.

— Tulemme mielellamme myo6s asiakkaan toimi-
tiloihin tai rakennustyémaalle, Immonen muistuttaa.

Yhteys- ja lisatiedot:
Ansatie 5, 01740 Vantaa
puh. (09) 89 55I

Skyjack-akkukayttoiset tai diesel-
moottorilla varustetut nostimet

Skyjack SJIIl 3219 -nostin on ketterd, kompakti ja pienen kaanto-
sateensa ansiosta (ulompi séde 90 ja sisempi O astetta) erittain
kayttokelpoinen nostin talotekniikan saneeraustdissa. Nostin on
akkukayttdinen ja sen lavan nostokorkeus on noin 6 metria. SJlll
3219 on ajettavissa tédydessé korkeudessaan ja lavaan saa lisa-
tilaa 0,9 metrin jatkeella.

Dieselmoottorilla varustetuista Skyjack-nostimista julkisivu-
saneeraukseen soveltuvat esimerkiksi kuukulkijat 66T ja 45T
seka saksilavoista nelivetoiset 6832RT tai jareAmpi 9250, jossa
lavajatkeilla saadaan tydlavalle pituutta 7,2 metrid. 9250 saadaan

Lisatiedot kaikista tuotteista:
puh. (09) 89 55I
rakennuskone@machinery.fi
www.machinery.fi




Konepajateollisuudessa
tapahtuu - EMO 2009
esitteli alan uutuudet

Talouden laskusuhdanteesta huolimatta tiamanvuotisetkin EMO-
messut onnistuivat mainiosti. Kuusipaivainen tapahtuma oli suuri,
ja kaikki Machineryn tarkeat paamiehet olivat mukana omilla osas-

toillaan.

HYUNDAI-KIA MACHINE

Korealainen tydstdkonejatti Hyundai-Kia toi
tanavuonnamarkkinoille entistékinsuurem-
man kokoluokan koneita. EMO-messuilla
uutuuksista oli naytteilla mm. tehokkailla
11 kilowatin pyorivilla tyokaluilla varus-
tettu suuri sorvauskeskus SKT700LM.

Koneen istukkakoko on 600 mm,
sorvaushalkaisija 920 mm ja sorvaus-
pituus huikeat 3 250 mm.

Tutustumisen arvoinen uutuus on
myds Hyundai-Kian vaakakarainen ko-
neistuskeskus KH1000, jonka palettikoko
on 1 000 x 1 000 mm ja liikkeet X = 2 100,
Y =1350jaZ=1400 mm.

— Nama Hyundai-Kian uutuuskoneet
ovat erittain tervetullut lisd paamiehemme
valikoimaan. Suurille koneille on ollut
kysyntéd Suomen markkinoilla jo jonkin ai-
kaa, ja nyt voimme vastata tuohon kysyn-

Hyundai-Kia SKT700LM

tdan, Machineryn tuotelinjapaallikkdé Jani
Pulkkinen kertoo tyytyvéisena.

Hyundai-Kia Machine on yksi maail-
man suurimmista tydstokoneiden valmis-
tajista. Korealaisyrityksen koneet ovat
tunnettuja  tukevuudestaan,  suoritus-
kyvystaan ja Kkilpailukykyisestd hinnas-
taan.

Hyundai-Kia KH1000
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TEKNISET TIEDOT SKT700LM
Sorvaushalkaisija, mm 920
Istukkakoko, tuumaa (24)
Sorvauspituus, mm 3250
Tankokapasiteetti, mm 165
Moottoriteho, kW 45 (vaihteisto)
Karanopeus, rpm 1500
Pikaliikenopeus, m/min 12

Kaikissa Hyundai-Kian koneistuskeskuk-
sissa ja sorveissa on tukeva valurautai-
nen runko. Kattavasta konevalikoimasta
loytyy ratkaisuja monenlaisiin tyostotar-
peisiin. Ohjainvaihtoehtoina ovat Fanuc ja
Siemens.

Lisatiedot:

Jani Pulkkinen, puh. 040 775 0097
TEKNISET TIEDOT KH1000
Pituusliike X, mm 2100
Pystyliike Y, mm 1350
Poikkiliike Z, mm 1400
Palettikoko, mm 1000 x 1 000
Paletteja, kpl 2
Paamoottori, kW 26 (vaihteisto)
Karan kartio BT50
Karanopeus, rpm 8000
Pikaliikenopeus, m/min 20
Tyokaluja, kpl 60 (90, 120)
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é\ DANOBAT

EMO-messuilla oli mukana myés Mac-
hineryn tuorein paamies, espanjalainen
Danobat, joka on yksi maailman johtavista
tarkkuushiomakoneiden valmistajista.

Tehtaan vahva tuotekehitystoiminta
on tuottanut useita patentoituja ja inno-
vatiivisia ratkaisuja. Oma tutkimus- ja ke-
hityskeskus IDEKO tydllistaa 86 alan am-
mattilaista, ja heidan uraauurtavan tyénsa
ansioista Danobat Groupilla on talla het-
kella 37 kansainvalista patenttia.

— Danobatin koneet on suunniteltu
vaativiin toihin, eli esimerkiksi ilmailu-,
energia- ja voimansiirtoteollisuuteen. Eri-
tyisesti Danobatin HG-sarjan heavy duty
-py6érohiomakoneet, joissa kappaleen
maksimipituus on 6 000 mm ja -paino
5 000 kg, soveltuvat erittdin hyvin suoma-
laisen teollisuuden vaatimuksiin, tuotepaal-
likkd Petteri Pehkonen korostaa.

o708

EMO MILANO 2009 -NAYTTELY

Machineryn timan hetken karkituotteet kone-
pajateollisuuteen esiteltiin lokakuun alussa
alan ykkodstapahtumassa, Milanossa jarjeste-
tyilla EMO-messuilla. Euroopan tydstékone-
valmistajien jarjesto CECIMO jarjestaa kahden
vuoden vilein mittavan EMO-nayttelyn, joka
on perinteisesti metallintyéston tarkeimpia
kohtaamispaikkoja. EMO:ssa esitelladn aina
metallialan viimeisinta teknologiaa seka alan
koneita ja tyokaluja.

TEKNISET TIEDOT HG-72 HG-92
Karkivali, mm 1500 -4 000 (2000 -6000
Hiontahalkaisija, mm 640 850/1 040
Tyékappaleen paino, kg |500/1 500 5000

Suurin laikan 915 1015

halkaisija, mm

Danobat HG-72

HG-sarjan koneet soveltuvat
mm. vaihteistojen valmistajille.
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‘= GORATU

Niin ikddn espanjalaisen tydstdkone-
valmistaja Goratun vahvan tuotekehityk-
sen ansiosta EMO:ssa oli jalleen esilla
hinta-laatusuhteeltaan erinomaisia uu-
tuuksia.

Oivallisia esimerkkeja tastd ovat
kuuden metrin pituusliikkeella varustettu
lattiatyyppinen jyrsinkone Lagun G NOVA
MM 6 (saatavilla olevat pituusliikkeet 4-20
metrid) seka jarea CNC-sorvi GEMINIS
GHT 9 G4. Viimeksi mainitun nelijohteisen
sorvin karkivali on 5 000 mm ja johteilla
py0rii 2 000 mm kappale.

Lisatiedot:
Petteri Pehkonen, puh. 0400 404 556

TEKNISET TIEDOT GNOVAMM 6
Pituusliike X, mm 4000-10000
Poikkiliike Y, mm 1200

Pystyliike Z, mm 1500 - 2500

Pdydéan pituus lattialevyt lisdvarusteena
Pikaliikenopeus 20/20/20

Karanopeus 3000 (4 000)
Tyokalujen lukumaara, kpl |24 (30/40/60)

Goratu Lagun G NOVA MM 6




Machineryn tukema Aaro Vainio
teki suomalaista moottoriurheiluhistoriaa

Vasta 16-vuotias, huippulahjakas kuljetta-
jalupaus Aaro Vainio teki suomalaista au-
tourheiluhistoriaa ajamalla kartingin MM-
kisoissa upeasti hopealle, kaikkien aikojen
nuorimpana kuljettajana!

Maailman parhaan karting-kuljetta-
jan tittelista kilpaili lokakuun 8.—11. paiva
Macaossa jarjestetyissdé MM-kisoissa yh-
teensd 43 kuljettajaa. Kaiken kaikkiaan
kartingin kuninkuusluokka Super KF:ss&
oli edustettuna 14 kansallisuutta. Jokainen
kuljettaja ajoi nelja alkuerad, jonka jalkeen
34 parasta kuljettajaa jatkoi kokonais-
sijoitusten perusteella finaaleihin.

Kilpailun voitti Ranskan Arnaud Ko-
zlinski. Kisan kuopus Aaro Vainio oli toi-
nen, ja pronssille ajoi Iso-Britannian Ben
Hanley. Suomalaisista finaaliin selvisivéat
Vainion liséksi Miika Kunranta ja Simo
Puhakka. Puhakka oli lopputuloksissa
kymmenes ja Kunranta viidestoista. Finaa-
lin nopein kierros kellotettiin Puhakalle.

Aaro Vainio tuulettaa MM-hopeaansa.

Aaro Vainio ajoi kaudella 2009 kartingin kuninkuusluokka Super KF:ssé.

Tama kartingin MM-kilpailu oli historiallinen, silla nyt ajettiin kisojen 46-vuo-
tisen historian aikana ensimmaista kertaa Aasian maaperalla. Kilpailuolosuh-
teet olivat varsin vaihtelevat: alkuerét jouduttiin jopa keskeyttdmaan radan
pinnan hajottua, ja finaalissa sade sotki kilpailua.

Machineryn tukema MM-hopeamitalisti Vainio ampaisi suorituksellaan
suoraan kaikkien aikojen menestyneimmaksi suomalaiseksi karting-kuljetta-
jaksi, jattaen taakseen mm. erdan Heikki Kovalaisen, jonka paras sijoitus la-
jissa on MM-pronssi vuodelta 2000. Aaro Vainio on myds kartingin kaksinker-
tainen Euroopanmestari.

Ensi kaudeksi Aaro nousee kartingista formula-autoluokkiin. Han kilpai-
lee Formula Renault 2.0 Eurocup -sarjassa ranskalaisen SG Formula -tiimin
vareissa. Managerikseen Aaro on saanut nimekkdan moottoriurheiluvaikut-
taja Jean Todtin pojan, Nicolas Todltin.

28.11.2009 jarjestetyssa suomalaisen autourheilun kattojarjesté AKK-
Motorsport ry:n mitaligaalassa Aaro Vainio palkittiin niin MM- kuin EM-saa-
vutuksistaan, ja lisdksi han sai viela nuoren mestarin kiertopalkinnon seka
vuoden karting-kuljettajan tittelin. Pysteja sateli siihen malliin, ettd palkin-
tojenjakajien piti auttaa Aaroa kantamaan pokaalit pois lavalta! ll

AARO VAINIO

Syntynyt: 1993 Tiimi, kotimaa: Team RedStep

Aloitti ajamisen: 1998 Tiimi, ulkomaat: Maranello Kart Racing Team
Kotipaikka: Espoo Valmennus: AKK-Motorsport ry

Luokka: Super KF / KF2 Kuvat ja lisatietoja: www.aarovainio.com

Seura: Espoo UA



Aukeaman kokosi Paula Koivukari

Tyostokoneiden lasermittaus-
ja oikaisupalvelut

Kun etsitdan yhteistybkumppania konepa-
jasektorilta, térkeitad valintakriteereitad ovat
tyostokoneen tarkka tyonjalki, tehty mit-
taus ja dokumentoitu mittauspdytakirja.

Machineryn lasermittalaitteilla voi-
daan tarkistaa laajasti hyvin erityyppisia
tyostokoneita. Lasermittaus ja siihen
littyvd vaaitus merkitsevat asiakkaalle
varmuutta tydstdkoneen tarkkuudesta
kohtuullisin kustannuksin.

Palvelumme sisaltdd koneen mit-
tauksen laserinterferometrilla seka tar-
vittaessa vaaituksen. Annamme teh-
dysta tydstad raportin, josta ilmenevat
lasermittauksen tulokset sek& koneen
kunto ennen ja jalkeen vaaituksen.

Laserinterferometrimme mittaa kuu-
laruuvin nousuvirhettd. Aina kun akselia
ajetaan, sen sijainti tarkistetaan suhteessa
koneen mittajarjestelméén. Laite tekee
tuloksista taulukon, jota voidaan kayttéa
koneessa korjaintaulukon muokkaami-
seen. Tilanteen niin vaatiessa hoidamme
Lisatiedot: puh. (03) 359 3750 tai tyostokonehuolto@machinery.fi oikaisun manuaalisesti. l

Laserinterferometri koostaa mittaustuloksista taulukon,
jonka avulla muokataan tydstokoneen korjaintaulukko.

Kuva: Kari Harju, Konekuriiri

Machinery oli mukana Teolliset Palvelut 09 -messuilla, jotka jarjestettiin
Tampereen Messu- ja Urheilukeskuksessa 28.-29.10.2009. Esittelimme
tapahtumassa tarjoamiamme teollisuuden kunnossapito- ja huoltopalve-
luja, muun muassa servomoottorihuoltoa.

Osastollamme paéasi myos osallistumaan kilpailuun, jonka voittajaa odot-
taa huikea "kunnossapitoaiheinen” palkinto — nimittdin JOULUSIIVOUS
kotiin. Onnetar suosi talla kerralla Jouko Kalliota Uudenmaan Sairaala-
pesula Oy:sta. Onnittelut voittajalle ja kiitos messuvieraillemme.

Hauskaa joulua lukijotllemme toivottelevat Machineryn tontut!




MACHINERYN PUUHANURKKA

DE BOER All Weather -halli: tehokas, monikiyttdinen ja nopea pystyttaa!

Raataloity ratkaisu erilaisiin tarpeisiin: monta eri leveytta, korkeutta ja pituutta.
Huom! Lyhyt toimitusaika.

Tyovaihe |
Valitse hallille paikka ja aloita pystytys.

Alustasta riippuen All Weather -hallit voi-
daan ankkuroida joko pohjakehikon tai
pohjalevyjen avulla maaperdan tai nor-
maaliin betoniperustukseen.

Tyovaihe 4
Hallisi on lisdvarusteita vaille valmis!

Saatavana on suuri maara vaihtoehtoisia
varusteita, kuten erilaisia ovia, tuplakat-
teita, valiseinia seka valaistus- ja ilmas-
tointijarjestelmia. Ovivaihtoehdoissa on
tarjolla mm. yksinkertaisia kulkuovia, nos-
to-ovia seka rullaverho-ovia.

Tyovaihe 2

Pystytd runko pohjakehikon tai pohja-
levyjen varaan.

Runko on valmistettu kuumasinkitysta te-
raksesta. Pitk& elinika ja kestéva rakenne
tekevéat All Weather -hallista kannattavan
ja pitkaikaisen sijoituksen.

Valmis tuote

Halleja kaytetdan mm. tavara- ja satama-
varastoina, lentokone- tai venehalleina,
autojen esittelytiloina, kierratystiloina seka
urheilu- ja ratsastushalleina.
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Tyovaihe 3
Pingota PVC-kate valmiin rungon paalle.

Vakiokate on valmistettu korkealaatui-
sesta, PVC-pinnoitetusta polyesterista,
joka on suunniteltu kestaméaan 25 vuotta.

Tule tutustumaan!

Tervetuloa tutustumaan De Boer -halliin
ja hallissa olevaan konenayttelyyn Machi-
neryn Vantaan toimipisteessa. Nayttely on
avoinna ma—pe klo 8-16. Halli on nahtavilla
myds Tampereen toimipisteessamme.

Vinkki! Kysy hintaa avaimet kateen -toimi-
tukselle (sisaltda myds pystytyksen).

Lisitietoja: puh. (09) 89 55I
tai rakennuskone@machinery.fi



MACHINERY MAAILMANKARTALLA VUODESTA I9IlI.

Ensimmaisena Suomessa

achineryn toiminta-ajatus on vuosikausia

alkanut sanoilla: "Maailmanlaajuista teknista

ja taloudellista kehitystd seuraten ja so-

veltaen harjoittaa koti- ja ulkomaankaup-

paa Suomen kilpailukykya edistaen”. Tassa

hengessd olemme saaneet historiamme ai-
kana olla toimittamassa useita maamme ensimmaisid, suurimpia ja
nykyaikaisimpia ratkaisuja.

Ensimméinen Machineryn edustama merenkulkututka tuli
Suomeen 1946, Aurora-nimiseen laivaan asennettuna. Alus oli
sodan ajan takavarikossa USA:ssa, ja kun se sodan loputtua
vapautui, osti omistaja FAA siihen timén elektronisen ihmeen.
Suomessa tapahtuvaa esittelytilaisuutta varten tutkan toimittaja
Raytheon lahetti 100 purkkia kahvia laivan mukana. Tilaisuu-
desta jéi tatd silloin harvinaista herkkua yli, ja kun Machineryn
edustaja oli satamassa pakkaamassa kahvipurkkeja autoon, tuli
tullimies paikalle kysymdan mistd on kyse. Kaveri sanoi, ettei
hdn oikein tieda. Sitten hén antoi tullimiehelle kahvipurkin sa-
noen: "Terveisida Amerikasta!” ja huristi tiehensd hdmméstyneen
tullimiehen ihmetellessd sinistd Maxwell House -purnukkaa. Néin
alkoi vaihe, jolloin Machinery oli pitkaan merenkulkututkien mark-
kinajohtaja huolehtien Suomen myynnistd seké huollosta, milloin
lentokoneella tai helikopterilla.

Koko maailmassa ensimmainen ratkaisu oli merivoimien tyk-
kiveneiden voimanlahteend kdytetty suihkuturbiinimoottori. Tamé
ennakkoluulottomien insindoriupseereiden, Rolls Roycen ja Mac-
hineryn yhteistyon tulos heratti 1967 maailmanlaajuista huo-
miota. Suihkuturbiinimoottorin ansiosta tykkilaiva Turunmaata
ja sen sisarlaivaa pidet-
tiin - maailman nykyaikai-
simpina sotalaivoina
— saavuttivathan ne 35
solmun nopeuden!

Pohjoismaiden suurin-
ta edustaa puolestaan
Valmetin Rautpohjan teh-
taille 1970 toimitettu
Skoda-aarpora. Toimitus
oli silloisen  TSekko-
slovakian teollisuudelle
niin merkittava, etté pre-
sidentti Ludvik Svoboda
“ (kuvassa keskelld) vie-

Machinery-uutisia historiasta n:o 2

raili Suomessa juhlistamassa tilausta.

Tahan sarjaan kuuluu my®s ensimmainen Suomeen tuotu
Michigan-merkkinen pydrakuormaaja, jonka esittelystd oli kiin-
nostunut itse presidentti Kekkonen (kuvassa alla). Tilaisuudessa
sattui niin sanottu demoefekti, joka tuntuu olleen voimassa jo
ennen Murphyn lain saatémistd. Kuormaajaan oli asennettu pusku-
levy, ja koneen piti ndyttdd tehojaan Jyvdskylan ndyttelyssa.
Aamukaste oli kuitenkin liukastanut nurmen niin, ettd kun levy

kosketti maata, nelja pyorad rullasi paikoillaan iloisesti rapaa
roiskuttaen. Kekkosta nauratti, mutta Michiganin miehet olivat
synkkid. Sittemmin laite oli suuri menestys — kun se toimi sille
sopivissa kuormaustehtavissa.

Kun Suomen suurinta kuormaajaa, Liebherrid, esiteltiin Sii-
linjarvelld, odottivat lehdistd, kunnanisdt ja asiakkaat linja-
autossa, kunnes radiopuhelimella varmistettiin oikea hetki ajaa
nakemédn tuo valtava voimanpesa. Silti kdvi niin, ettd kun joukko
astui ajoneuvosta, ei kuulunutkaan hevosvoimien mylvintdad vaan
pelkkad lintujen laulua ja hydraulidljyn hiljaista lirindd. Suomen
suurin se kuitenkin oli, joka oli siihen sammahtanut!

Edelldkavijan rooliin kuuluu aina riskeja. Toisaalta, esi-
merkiksi rohkea toimialan laatujarjestelman rakentaminen ja en-
simmdinen 1ISO 9000 -yrityssertifikaatti ovat aikanaan lisdnneet
sitd luottamuspddomaa, jonka turvin valmistaudumme Machineryn
satavuotisjuhliin vuonna 2011.

Alussa mainittu toiminta-ajatuksemme ohjaa meité edelleen.
Sen hengessd me machinerylaiset pyrimme rohkaisemaan asiak-
kaitamme kehittdméén kilpailukykyéén ja olemaan ensimmainen. Se
on osa lisdarvoamme.

Teksti: Jat
Kuvat: Machineryn arkisto
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Tervetuloa tutustumaan De Boer All Weather
-halliin ja hallissa olevaan konenayttelyyn
Machineryn Vantaan toimipisteessa.
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Nayttely on avoinna ma-pe klo 8-16.

Esittelyssa mm.
- Skyjack-henkilénostimet ja -saksilavat
- Laser-Grader® -tiehoylat

- Jekko-mininosturit DE B 0 ER

- Amo-alumiinitelineet

Machinery Oy, Ansatie 5, 01740 Vantaa, puh. (09) 89 551, www.machinery.fi

IMACHINERY-lehden tilaus ja palaute

Anna palautetta ja voita tyylikas talvitakki. p”‘kk
Arvomme takin 20.1.2010 kaikkien palautetta antaneiden kesken.

Mité mielta olit Machinery-lehdesta?

Minkalaisia juttuja haluaisit jatkossa lukea?

Machinery Oy

[ 1 Tilaan lehden Tunnus: 5002121
00003 VASTAUSLAHETYS

Nimi

Yrityksen nimi

Osoite

Postinumero ja -toimipaikka

Puhelin Sahkoposti

Voit antaa palautetta ja tilata Machinery-lehden postittamalla tdméan lomakkeen tai
internetissa, osoitteessa www.machinery.fi.




